Nf. g 30 /09
Ordnerl ORDNUNG 3300
zur einheitlichen Kennzeichnung der Erzeugnisse des
VEB Werkzeugkombinat Schmatkalden
VEB WKS — KENNZEICHNUNGSORDNUNG - Giiltig ab: 1. 7. 1974

Die Ordnung regeltdie einheitliche Kennzeichnung der Erzeugnisse — unter Beriicksichtigung technischer, ékonomischer
und formgestalterischer Gesichtspunkte —, die in den Betrieben des VEB Werkzeugkombinat Schmalkalden produziert
werden und fir die das Werkzeugkombinat bilanzverantworllich ist.
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Gesetzliche Grundlagen

Kriterien zur Bestimmung von Art und Umfang der Kennzeichnung
Grundformen der Erzeugnisse
Bedarfsgruppen

Kennzeichnung der Erzeugnisse

Mindestkennzeichnung ir Abhéngigkeit von den Grundformen
Abweichungen von der Mindestkennzeichnung

Ausnchmeregelungen

Abweichende Kennzeichnung in Abhdngigkeit von den Bedarfsgruppen
Wertgeminderte Erzeugnisse

Form und Ausfiihrung der Kennzeichnung

SchluBbestimmungen

GESETZLICHE GRUNDLAGEN

Grundlage der Ordnung sind die einschliigigen gesetzlichen Bestimmungen:

.Warenzeichengesetz” vom 17. 4. 1954; i. d. F. des Gesetzes .zur Anderung des Warenzeichengesetzes” vom
15. 11. 1968 (GBI. |, S. 357)

~Anordnung zur einheitlichen datenverarbeitungsgerechten Warenauszeichnung und Etikettierung” vom 9. 4. 1970
(GB!. II, S. 295)

.Verordnung iiber die Kennzeichnung der Herkunft von Waren” vom 7. 5. 1970 (GBI I, S. 359)
.Anordnung iiber die Pflicht zur Etikettierung von Konsumgitern® vom 7. 4, 1972 (GBL 1I, Nr. 20, S. 230)

1. Durchfiihrungsbestimmung zur Verordnung Gber die Kennzeichnung der Herkunft von Waren” vom 1. 8. 1972
(GBI. I, S. 548)

.1. und 3. Durchfiihrungsbestimmung zur Standardisierungsverordnung — Kennzeichnung standardisierter Er-
zeugnisse —" vom 11. 9. 1968 (GBI. II, Nr. 100, S. 805)

.Verordnung iiber die Stoatliche Qualitétskontrolle” vom 18. 12. 1969 (GEBl. Il, S. 110)

A 4
«Richtlinie Nr. 2* (Org.-Anweis. N‘I'.'T.T.Oﬁ)lzur Ordnung iiber die Organisierung der Schutzrechtspolitik und
des Patent- und Warenzeichenwesens im Werkzeugkombinat Schmalkalden® (Org: i

KRITERIEN ZUR BESTIMMUNG VON ART UND UMFANG DER KENNZEICHNUNG

Die Kennzeichnungsforderungen des Gesetzgebers sind ouf dem Erzeugnis nicht in vollem Umfang zu rea-
lisieren.

Zur Einschrénkung des Kennzeichnungs-Umfanges bei Wahrung der gesetzlichen Mindestforderungen worden
die Erzeugnisse nach folgenden Kriterien gegliedert:

- Grundformen
— Bedorfsgruppen

Unter Beriicksichtigung dieser Kriterien wird in Abhdngigkeit von der Grofie der Aufbringungsfloche  dst
Kennzeichnungs-Umfang festgelegt.
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2.2
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3.1.2

Badorisgruppen

Die Err:ougnissa des VEB Werkzeugkombinat Schmalkalden sind im wesentlichen den folgenden Bedorfsgruppen
wuzuordnen:

= Industriebedarf
= Bevélkerungsbedorf
- Exportbedorf

Die Kennzeichnungsforderungen sind filr jede Be&orfsgruppe unterschiedlich. Eine Vielzohl der Erzeugnisse tritt
Jedoch in allen Bedarfsgruppen auf. ’ - I

KENNZEICHNUNG DER ERZEUGNISSE

Um eine weitestgehende Vereinheitlichung der Kennzeichnung trotz unterschiedlicher Kennzeichnungsforderungen

filr die einzelnen Bedarfsgruppen zu ermdglichen, ist in Abhéngigkeit von den Grundformen die Mindestkenn-

zeichnung festgelegt. '

Die unter 3.1. genannten Elemente dieser Mindestkennzeichnung gelten fir die Erzeugnisse in ollen Bedaordfs-
ruppen.

gbweichende Kennzeichnungen sind unter 3.2, festgelegt.

Mindestkennzeichnung in Abhéingigkeit von den Grundfermen

Standardisierte Erzeugnisse und deren Verpackungen sind mit den Elementen zu kennzeichnnn, die in den je-
weiligen Stondards festgelegt sind und den Festlegungen der vorliegenden Ordnung entsprechen miissen.
Nichtstandordisierte Erzeugnisse und deren Verpackungen sind so zu kennzeichnen, wie es fiir nach Art, Form
und Verwendungszweck vergleichbare stondardisierte Erzeugnisse vorgeschrieben ist, wenn mit dem Besteller
nicht andere Vereinbarungen getroffen sind. ‘

Erzeugnisse nach Grundform |
{Beispiele siche Arlage 1/1 bis 3)
Kennzeichnung am Erzeugnis  (vorzugsweise ab a > 4 mm):
Kenndaten z. B. Formbuchstabe
Werkzeugtyp
GroBe, Nenngréfle
Durchmesser, Nenndurchmesser
Spanndurchmesser (bei Bohrfuttern)

¢

Schaftquerschnitt
und weitere

T1GL-Angabe TGL-Sinnbild nach TGL 3076 und TGL-Nummer

Werkstoffbezeichnung Stahlkenngruppe oder Stahlkennzahl, Hortmetallsorte undfoder Anwendungs-
?;:3:: im Stondard vorge;ehen)

Herstellerzeichen Warenzeichen mit . Verbandszeichen ,WMW®" nach TGL 28-1113

Giitezeichen nach TGL 3933:

fiir klussifizierungspflichtige Erzeugnisse

Kennzeichnung aul Verpackung und Lisferpapieren:

— Festlegungen in den jeweiligen Standards
— Festlegungen in Sondervereinbarungen
— Festlegungen in Ausnahmegenehmigungen.

Erzeugnisse nach Grundform Il
(Beispiel siche Anlage 1/4)

Kennzeichnung am Erzeugais:

Kenndaten z. B. NenngréSe
Durchmesser
2éhnezohl
Blattdicke
Formbuchstabe
Werkzeugtyp
zuléssige Drehzahl
Steigung
Aufnahmebohrung
und weitere

TGL-Angabe TGL-Sinnbild nach TGL 3076 und TGL-Nummer

Werkstoftbezeichnung Stohlkennzahl oder Stahikenngruppe -
Hortmetalisorte und/oder Anwendungsgruppe
(soweit im Standard vorgesehen)

Herstellerzeichen Warenzeichen mit Verbandszeichen ,WMW" nach TGL 28-1113

" Giitezeichen nach TGL 3933;

fur klassifizierungspflichtige Erzeugnisse

Kennzeichnung aut Verpackung und Lieferpapieren:
— Festlegungen in den jeweiligan Standards

— Festlegungen in Sondervereinbarungen

~ Festlegungen in Ausnahmegenehmigungen
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3.1.4.

3.1.5.

3.1.6.

Erzeugnisse nach Grundform (il
(Beispiel siehe Anlage 1/5)

Kennzeichnung am Erzeugnis:

Kenndaten z. B. NenngréBie
Schneidenlénge
Eingriffswinkel

Abmessung

und weitere
TGL-Angabe TGL-Sinnbild nach TGL 3076 und TGL-Nummer
Werkstoffbezeichnung Stahlkennzohl oder Stahlkenngruppe

Haortmetallsorte und oder Anwendungséruppe
(soweit im Standord vorgesehen)

Herstellerzeichen Warenzeichen mit Verbandszeichen ,WMW?" nach TGL 28-1113

Giitezeichen nach TGL 3933;
fiir klassifizierungspflichtige Erzeugnisse

Kennzeichnung auf Verpackung und Lieferpapieren:
— Festlegungen in den jeweiligen Standords

- Festlegungen in Sondervereinbarungen

-~ Festlegungen in Ausnahmegenehmigungen

Erzeugnisse nach Grundiorm IV
(Beispiel siche Anlage 1/6)

Kennzeichnung am Erzeugnis:

Kenndaten z. B. Nenngréfle
Teilung
N und weitere
TGL-Angabe TGL-Sinnbild nach TGL 3076 und TGL-Nummer
Herstellerzeichen Warenzeichen mit Verbandszeichen ,WMW" nach TGL 28-1113
Giitezeichen nach TGL 3933;

fdr klassifizierungspflichtige Erzeugnisse

Kennzeichnung auf Verpackung und Lieferpapieren:
-~ Festlegungen in den jeweiligen Standards

-~ Festlegungen in Sondervereinbarungen

~ Festlegungen in Ausnahmegenehmigungen

Erzeugnisse nach Grundform V
(Beispie! sieshe Anlage 1/7)

Kennzeichnung am Erzeugnis:
Kenndaten z. B. NenngréBe
Hiebnummer
Abmessung .
(Lange, Schliisselweite)
Masse .
Ausfithrung H oder W
2uléissige Spannung (bei isolierten Hondwerkzeugen)
und weitere
TGL-Angabe TGL-Sinnbild nach TGL 3076 und TGL-Nummer
Werkstoffbezeichnung falls Information den Gebrauchswert charakterisiert

Herstellerzeichen Warenzeichen mit Verbandszeichen ,WMW" nach TGL 28-1113

Kennzeichnung auf Verpackung und Lieferpapieren:

— Festlegungen in den jeweiligen Standards

— Festlegungen in Sondervereinbarungen

- Festlegungen in Ausnahmegenehmigungen .

Erzeugnisse nach Grundform Vi
(Beispiel sieche Anlage 1/8)
Kennzeichnung am Erzeugnis bei handgefiihrten Werkzeugantrieben (Elekiro):

Kenndaten z. B. Typenbezeichnung :
Nennspannung, Stromart, falls erforderlich -
Nennfrequenz
Nennaufnahme
Nennstrom
Leerlaufdrehzahl
Nennbetriebsart, falls zu beachten
Schutzklasse, falls zutreffend
Schutzart, falls zutreffend

- Schutzgrad, falls gréBer als IP 20
Funkentstérgrad
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3.23.

weitere Bezsichnungen wis: Beanspruchungsort
mox, Bohrerdurchmesser
Angabe der Drehrichtung

Kennzeichnung am Erzeugnis bel handgefithrien Werkzeugantrieben (Drucklult):
Kenndaten z. B. Typenbezeichnung .
Maschinen-Nr. und Herstellungsdatum (verschliisselt)

weitere Bezeichnungen wie: hichstzul. Drehzahl des Schleifkdrpers
Angabe der Drehrichtung
Schleifkdrperdurchmesser
(s. ASAO 192/1 und 624/1)

Kennzeithnung am Erzeugnis bei weiteren Erzeugnissen der Grundform VI (Steuergerdite u. &.)

Kenndaoten z. B. Nenndruck
Nennweite
und weitere

Kennzeichnung am Erzeugnis bei allen Erzeugnissen der Grundform Vi

TGL-Angabe TIGL-Sinnbild nach TGL 3076 und TGL-Nummer
Herstellerzeichen Warenzeichen mit Verbandszeichen .WMW* nach TGL 28-1113
Giitezeichen nach TGL 3933;

fiir klassifizierungspflichtige Erzeugnisse

Kennzeichnung ouf Verpackung und Lieferpapieren:

— Festlegungen in den jeweiligen Standords
- Festlegungen in Sondervereinbarungen
— Festlagungen in Ausnahmegenehmigungen

Abweichungen von der Mindestkennzeichnung

Ausnahmeregelungen

Fiir Erzeugnisse, bei denen die Mindestkennzeichnung technisch begriindet nicht maglich ist oder die Autbrin-
gungsfléche fiir die in den jeweiligen Standargs festgelegten Kennzeichnungselemente nicht ausreicht, sind Aus-
nahmegenehmigungen zu erwirken bzw. bestehende Ausnahmegenehmigungen einzuhalten.

Abweichende Kennzeichnung in Abhiingigkeit von den Bedarfsgruppen

— Erzeugnisse fiir Industriebedart:
keine Abweichungen gegeniiber der Mindestkennzeichnung
— Erzeugnisse fiir Bevélkerungsbedorf:
auf jedem Erzeugnis fiir Bevdlkerungsbedarf ist zusétzlich zur Mindestkennzeichnung anzubringen:
@ Binnenhandels-Schliisselnummer (HSL)
@ Menge und/oder GroBe
@ Einzelhandelsverkoufspreis (EVP)

Diese Zusotzkennzeichnung kann durch Aufklebeetiketten, Anhénger, Aufdrucke, Priigung u. &. auf dem baw.

am Erzeugnis oder an dessen Verkaufs- undfoder Aufbewahrungsverpackung angebracht werden, -

im Rahimen der gesetzlich zuldssigen Maglichkeiten kénnen -Vereinbarungen zum Umfang und zur Anord-

nung der Kennzeichnung fiir die einzelnen Erzeugnisse mit den zustdndigen ‘Handelsorganen getroffen werden.
— Erzeugnisse fiir Exportbedart:

auf jedem Erzeugnis fiir Exportbedarf oder dessen Verkaufs- undfoder Aufbewahrungsverpackung Ist zu-

sitzlich zur Mindestkennzeichnung anzubringen:

@ Kurzzeichen .DDR" nach SWK 76 100-01 )

Die Kennzeichnung erfolgt in der Handelssprache des Exportpartners nach betrieblichen Festlegungen.

Ist die Anbringung dieser Zusatzkennzeichnung am Erzeugnis nicht maglich, edolgt sie an der Verpackung.

Die Kennzeichnung mit dem Giitezeichen sowie mit dem FGL-Sinnbild und der TGL-Nummer kann entspre-

chend den Bedingungen des jewéiligen Absatzmarktes bzw. nach vertraglichen Vereinbarungen entfollen.

Werden mit .dem Exportpartner abweichende Kennzeichnungen vereinbart, so sind diese genehmigungs-

pflichtig.

Wertgeminderte Erzeugnisse

Wertgeminderte Erzeugnisse sind fiir den Benutzer sichtbar zu kennzeichnen. Die Kennzeichnung mu8 den Grad
der Wertminderung erkennen lassen. .

FORM UND  AUSFUHRUNG DER KENNZEICHNUNG

Fiir die .Schriftform und SchrifigréBe sowie die Anordnung der einzelnen Angaben der Kennzeichnung geiten die
gesetzlichen Bestimmungen bzw. staatlichen Standards:
z. B. — Mittelschrift nach TGL 0-1451

— TGL-Sinnbild nach TGL 3076 ) v

weiterhin die Kombinats- bzw. Werkstandards, -
2. B. — Kurzzeichen .DDR" nach Kombinats-Standard SWK 76 100-01
— Warenzeichen .Smolcalda” nach SWK 76 100-01

(Schreibmaschinenschriften sind zugelassen)

)

)



Bei Erzeugnissen, fiir die keine stoatlichen oder Kombinats- bzw. Werkstandards destehen, gelten sinngemdB
die Festlegungen fiir vergleichbare standardisierte Erzeugnisse.

Die Ausfiihrung der Kennzeichnung erfolgt
— am Erzeugnis gut lesbar und dauerhoft durch Stempeln, Prigen, Gravieran, Atzen, Eloxieren u. &.
~ auf der Verpackung gut lesbar durch Stempeln, Drucken u. &.

SCHLUSSBESTIMMUNGEN

Die Betriebsdirektoren sind fur die Einhaltung der Ordnung verantwortlich.

Die Kennzeichnung. gleichartiger Erzeugnisse, die in verschiedenen Kombinatsbetrieben gefertigt werden (z. B.
Reibahlen, Fraser, Senker u. 8.) ist einheitlich zu gestalten. Die Leiter der Erzeugnisgruppen organisieren die
notwendigen Abstimmungen.

Die Leiter der Eneugnisgruppén legen mit den Erzeugnisgruppen-Betrieben, die nicht zum Kombinat gehéren,
MaBnohmen zur Durchsetzung dieser Ordnung fest.

Erzeugnisse wie Bestecke, Spinnpumpen, Baubeschldge, Ventile sind nicht mit dem Verbandszeichen MW
zu kennzeichnen; das gleiche gilt fir deren Verpackungen.

Fiir begriindete Abweichungen von dem in dieser Ordnung festgelegten Kennzeichnungsi--halt und -umfang sind
Ausnchmegenehmigungen beim Generaldirektor des WKS zu beantragen.

Bereits bestehende Ausnahmeregelungen werden durch die Festlegungen dieser Ordn .ng nicht beriihrt.
Die Kennzeichnungsordnung wird fiir Neuentwicklungen mit ihrer Herousgabe verbir slich,
Einfiihrungsfrist fiir loufende Erzeugnisse bis 30. 6. 1974

Schmalkalden, den 15. 10, 1973

Kerst,
Generoldirektor



Anlage 1

Beispiele
zur Mindestkennzeichnung der Erzeugnisse und deren Verpackungen in Abhéingigkeit von den Grundformen

Zeichenerituterung: Wz — Warenzeichen des Herstellers
WMW = Verbandszeichen nach TGL 28-1113
AN — Giitezeichen nach TGL 3933
TGL = Sinnbild nach TGL 3076
Erzeugnis Kennzeichnung Kennzeichnung auf
am Erzeugnis der Verpackung

Belspiel 1 (a vorzugsweise > 4 mm)

Zentrierbohrer A 6,3 TGL 9910 Zentrierbohrer A 6,3
Wz WMW A TGL 29-333 9910
Wz WMW A
Reibahle 10 H8 TGL 9930 Reibahle 10 H8
wz WMW A TGL 29-207 9930
Wz WMW A
HobelmeiBel R 4040)X60 TGL HobelmeiBel R 404060
HG 20 K 20 TGL 25-442 HG 20 K 20
Wz WMW A Wz WMW A
Beispiel 2 (a vorzugsweise 25 .. . 4 mm)
Zentrierbohrer A1 Zentrierbohrer A 1
TGL 29-333 9910
Wz WMW A
Reibahle 3H?7 Reihahle 3 H7
TGL 29-207 9930
Wz WMW A
Gewindebohrer M3 Gewindebohrer M3
TGL 29-352 9910
Wz WMW A
Beispiel 3 (o vorzugsweise < 2,5 mm)
Reibohle ohne Kennzeichen Reibahle 2 H?
TGL 29-207 9930
Wz WMW A
Spiralbohrer ohne Kennzeichen Spiralbohrer 1,6
TGL 29-320 9910
Wz WMW A
Beispiel 4
Aufsteckgewindefraser A 40X40X1,5 Aufsteckgewindefréiser
Mgw TGL 9910 A 40)<40X1,5 Mgw
Wz WMW A TGL 29-352 9910
Wz WMW A
Falzfraser 100)<20X25 . Falzfriiser 100520425
TGL 9910 n = 6000 TGL 29-31112 9910 n = 6000
Wz WMW A Wi WMW A
Kreissdigeblatt 5 300 z = 28 TOL Kreisséigeblatt mit Schnelden
mit Schneiden aus Hartmetall HG 110 n = 4500 aus Hartmetall & 300
‘ -Wz WMW A z = 28 TGL 29-12144
n = 4500
wz WMW A
Beispiel 5
Kegelrad-StoBmeibel 3)20° TGL 9930 elrad-StoBmeiBel 320"
Wz WMW A TGL 29-741 9930
Wz WMW A
Schneidplatten HG 110 Schneidplotten aus Hartmatall 11,3
aus Hartmetall TGL 23-14165
HG 110
Wz WMW A
Hackmesser . 750 TGL 9370 Hackmesser A 75070
Wz WMW £ TGL 29-3814 9370
Wz WMW /[



Erzeugnis

Kennzeichnung
am Erzeugnis

Kennzeichnung auf
der Verpackung

Beispiel 6
Bandségeblatt
fiir Holzbearbeitung

Ségekette

Beispiel 7
Schneidzange

Schlosserhammer

Beispiel 8
Druckluft-Steuergeriit

Elektro-Handbohrmaschine

St 825-73 V 20-18 867

TGL Wz WMW A

.,

15 TGL Wz WMW A

H TGL Wz WMW

1000 TGL Wz WMW

{Leistungsschild)

St GK 04

ND 10 kp/em®

NW 6 mm Bauj. 2/74
Wz WMW A

{Leistungsschild)
HBM 200.2 5172
220 V

710/1600 U/min

300 W 1,5A F1 u. F3-Schutzklasse

wz WMW A

Bandsdgeblatt 20)<0,4
TGL 29-3711 7420
Wz WMW A

Sagekette 153261
TGL 29-2110
Wz WMW A

Schneidzange B 140 H
TGL 12597
wz WMW

Schlosserhammer 1000
TGL 4692
Wz WMW

Druckluftsteuergerdt
St GK 04
Wz WMW A

Elektro-Handbohrmaschine

HBM 200.2 220 V
Wz WMW A



